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Wood Coating Systems
Экслюзивный представитель в Украине 
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Industrial Wood Coatings

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû
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ÂN100.77 
NC PRIMER

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Ïðîôåññèîíàëüíûé îäíîêîìïîíåíòíûé íèòðî-öåëëþëîçíûé áåëûé ãðóíò ñ 
õîðîøèìè øëèôîâàëüíûìè è çàïîëíÿþùèìè ñâîéñòâàìè. Ïðèìåíÿåòñÿ íà âñå 
âèäû äðåâåñèíû, â ìåáåëüíîé ïðîìûøëåííîñòè.

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Ãðóíò
oÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 115"

Ñóõîé îñòàòîê 57+1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 1,28 +0,01³

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ïîðî-çàïîëíèòåëü VN.100.77 100%    
Ðàçáàâèòåëü TN100 70%

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 18-20"
Æèçíåñïîñîáíîñòü  ---------

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìî-ðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,6-1,8 1,5-1,8
Ðàáî÷åå äàâëåíèå 3,5 Àòì 2 Àòì

ÎÒåìïåðàòóðà ïðè íàíåñåíèè 15-25 Ñ ñ îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòü âîçäóõà 40-70%
ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 25-30 ìèíóò ïðè 20 Ñ

Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 3 ÷àñà (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 80-140 ã/ì (íà êàæäûé ñëîé)

Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-3 è áîëåå
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 30-35 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 20-30 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 3 ÷àñîâ
Íàíåñåíèå ôèíèøíîãî ñëîÿ ÷åðåç 3 ÷àñà

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïåðåä ãðóíòîì Ïîñëå ãðóíòà
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð180-220 Ð 280- 320
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð220-280 Ð320-360

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû
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VN100.77 
NC VARNISH SEALER

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Ïðîôåññèîíàëüíûé îäíîêîìïîíåíòíûé íèòðî-öåëëþëîçíûé ïðîçðà÷íûé ãðóíò ñ 
õîðîøèìè øëèôîâàëüíûìè è çàïîëíÿþùèìè ñâîéñòâàìè. Ïðèìåíÿåòñÿ íà âñå 
âèäû äðåâåñèíû, â ìåáåëüíîé ïðîìûøëåííîñòè.

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Ïîðî-çàïîëíèòåëü
oÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 80-100"

Ñóõîé îñòàòîê 28+1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 0,94 +0,01³

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ïîðî-çàïîëíèòåëü VN.100.77 100%    
Ðàçáàâèòåëü TN100 80%
Ïëîòíîñòü (êã/ë ñìåñè) 0,9

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 18-20"
Æèçíåñïîñîáíîñòü  ---------

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìî-ðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,6-1,8 1,5-1,8
Ðàáî÷åå äàâëåíèå 3,5 Àòì 2 Àòì

ÎÒåìïåðàòóðà ïðè íàíåñåíèè 15-25 Ñ ñ îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòü âîçäóõà 40-70%
ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 25-30 ìèíóò ïðè 20 Ñ

Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 3 ÷àñà (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 80-140 ã/ì (íà êàæäûé ñëîé)

Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-3 è áîëåå
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 15-20 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 20-30 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 3 ÷àñîâ
Íàíåñåíèå ôèíèøíîãî ñëîÿ ÷åðåç 3 ÷àñà

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïåðåä ãðóíòîì Ïîñëå ãðóíòà
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð180-220 Ð 280- 320
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð220-280 Ð320-360

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.
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Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû
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VA104.77
ACRYLIC SANDING SEALER

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Äâóõêîìïîíåíòíûé àêðèëîâûé ïîðî-çàïîëíèòåëü. Ïðèìåíÿåòñÿ ïðè îòäåëêå 
øïîíèðîâàíûõ ïîâåðõíîñòåé è ìàññèâà äðåâåñèíû. Ïîñëå âûñûõàíèÿ îáðàçóåò 
íà ïîâåðõíîñòè ïðîçðà÷íîå ïîêðûòèå êîòîðîå çàùèùàåò äðåâåñèíó îò 
ïîæåëòåíèÿ.  

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Ïîðî-çàïîëíèòåëü Îòâåðäèòåëü
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 35" 12"

Ñóõîé îñòàòîê 27+1% 36+1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 0,9+0,01 0,95+0,03

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ïîðî-çàïîëíèòåëü VA104.77 100%
Îòâåðäèòåëü HA190.00 10%
Ðàçáàâèòåëü TA550 30%

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 15-16"
ÎÆèçíåñïîñîáíîñòü: 12 ÷àñîâ ïðè 20 Ñ

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìî-ðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,3-1,4 1,3-1,5
Ðàáî÷åå äàâëåíèå 3,5 Àòì 2 Àòì

ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 20-30 ìèíóò ïðè 20 Ñ
Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 3-4 ÷àñà (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 80-120 ã/ì² (íà êàæäûé ñëîé) íî íå áîëåå 130 ã/ì².
Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 2-3
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 30-35 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

Î ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ 50 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 20-30 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 8 ÷àñîâ îê. 4 ÷àñà

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïîñëå ãðóíòà Ìåæäó ñëîÿìè
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð320-400 Ð 400
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð360-400 Ð 400

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû
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VA105.77 
ACRYLIC SANDING SEALER

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Äâóõêîìïîíåíòíûé àêðèëîâûé-ïîëèóðèòàíîâûé ïîðî-çàïîëíèòåëü. 
Ïðèìåíÿåòñÿ ïðè îòäåëêå øïîíèðîâàíûõ ïîâåðõíîñòåé è ìàññèâà äðåâåñèíû. 
Ïîñëå âûñûõàíèÿ îáðàçóåò íà ïîâåðõíîñòè ïðîçðà÷íîå ïîêðûòèå êîòîðîå 
çàùèùàåò äðåâåñèíó îò ïîæåëòåíèÿ.  

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Ïîðî-çàïîëíèòåëü Îòâåðäèòåëü
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 65" 12"

Ñóõîé îñòàòîê 36+1% 36+1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 0,94+0,01 0,95+0,03

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ïîðî-çàïîëíèòåëü VA105.77 100%    
Îòâåðäèòåëü HA190.00 20%      
Ðàçáàâèòåëü TA550 30% 

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 18-19"
ÎÆèçíåñïîñîáíîñòü 8 ÷àñîâ ïðè 20 Ñ

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìî-ðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,5-1,7 1,3-1,5
Ðàáî÷åå äàâëåíèå 3,5 Àòì 2 Àòì

ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 20-30 ìèíóò ïðè 20 Ñ
Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 3-4 ÷àñà (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 80-120 ã/ì² (íà êàæäûé ñëîé) íî íå áîëåå 120 ã/ì²
Êîëè÷åñòâî ñëîåâ Ìàêñèìóì 2
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 30-35 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

Î ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ 50 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 20-30 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 8 ÷àñîâ îê. 4 ÷àñîâ

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïîñëå ãðóíòà Ìåæäó ñëîÿìè
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð320-400 Ð 400
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð360-400 Ð 400

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.



R

Industrial Wood Coatings

R

Industrial Wood Coatings

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû
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VP300.77
PU VARNISH SEALER PROF

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Äâóõêîìïîíåíòíûé ïîëèóðåòàíîâûé ïðîçðà÷íûé ãðóíò ñ õîðîøèìè 
øëèôîâàëüíûìè è çàïîëíÿþùèìè ñâîéñòâàìè. Ïðèìåíÿåòñÿ íà âñå âèäû 
äðåâåñèíû, â ìåáåëüíîé ïðîìûøëåííîñòè. 

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Ïîðî-çàïîëíèòåëü Îòâåðäèòåëü
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 190" 30"

Ñóõîé îñòàòîê 50+1% 35+1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 1,03+0,01 0,97

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ïîðî-çàïîëíèòåëü VP300.77 100%    
Îòâåðäèòåëü HP777 50%
Ðàçáàâèòåëü TB500 50% 

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 18-20"
ÎÆèçíåñïîñîáíîñòü 2-3 ÷àñà ïðè 20 Ñ

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìî-ðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,6-1,8 1,5-1,8
Ðàáî÷åå äàâëåíèå 3,5 Àòì 2 Àòì

ÎÒåìïåðàòóðà ïðè íàíåñåíèè 15-25 Ñ ñ îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòü âîçäóõà 40-70%
ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 60-180 ìèíóò ïðè 20 Ñ

Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 5 ÷àñîâ (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 80-125 ã/ì²  (íà êàæäûé ñëîé)

Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-3 è áîëåå
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 30-35 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 30-40 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 5 ÷àñîâ
Íàíèñåíèå ôèíèøíîãî ñëîÿ ÷åðåç 16 ÷àñîâ

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïåðåä ãðóíòîì Ïîñëå ãðóíòà
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð180-220 Ð 280- 320
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð220-280 Ð320-360

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû

BP333.77
PU PRIMER WHITE

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Äâóõêîìïîíåíòíûé ïîëèóðåòàíîâûé áåëûé ãðóíò äëÿ âíóòðåííèõ ðàáîò. 
Îáëàäàåò õîðîøèìè øëèôîâàëüíûìè ñâîéñòâàìè è õîðîøåé çàïîëíÿþùåé 
ñïîñîáíîñòüþ. Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ãðóíòîâàíèÿ äðåâåñèíû è ÌÄÔ. 

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Áåëûé ãðóíò Îòâåðäèòåëü
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 105" 25"

Ñóõîé îñòàòîê 75% 28+1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 1,5+0,01 0,97
 
ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ãðóíò VP300.77 100%    
Îòâåðäèòåëü HP777.00 33%      
Ðàçáàâèòåëü TP100 33% 

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 18-20"
ÎÆèçíåñïîñîáíîñòü 8 ÷àñîâ ïðè 20 Ñ

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìî-ðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,8-2 1,5-1,8
Ðàáî÷åå äàâëåíèå 3,5 Àòì 2 Àòì

ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 15-20 ìèíóò ïðè 20 Ñ
Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 4-6 ÷àñîâ (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 150-160 ã/ì² (íà êàæäûé ñëîé)

Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-2
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 80-100 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

Î ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ 50 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 20-30 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 5 ÷àñîâ îê. 4 ÷àñîâ

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïåðåä ãðóíòîì Ïîñëå ãðóíòà
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð180-220 Ð 280- 320
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð220-280 Ð320-360

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.



R

Industrial Wood Coatings

R

Industrial Wood Coatings

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû
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VP380.77
PU VARNISH SEALER

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Äâóõêîìïîíåíòíûé ïîëèóðåòàíîâûé ïðîçðà÷íûé ãðóíò. Ïðèìåíÿåòñÿ íà âñå 
âèäû äðåâåñèíû, è ïîäõîäèò äëÿ ïîêðûòèÿ îñîáåííî ïîðèñòîãî øïîíà èëè 
ìàññèâà, òàêèõ êàê äóá. Èìååò êðàò÷àéøåå âðåìÿ ñóøêè ìåæäó ñëîÿìè.

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Ïîðî-çàïîëíèòåëü Îòâåðäèòåëü
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 95-102" 30"

Ñóõîé îñòàòîê 52+1% 35+1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 1,03+0,01 0,97

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ïîðî-çàïîëíèòåëü VP380.77 100%    
Îòâåðäèòåëü HP777 50%
Ðàçáàâèòåëü TN500 55-80% 
Ïëîòíîñòü (êã/ë ñìåñè) 0,91

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 18-20"
ÎÆèçíåñïîñîáíîñòü 3 ÷àñà ïðè 20 Ñ

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìî-ðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,6-1,8 1,5-1,8
Ðàáî÷åå äàâëåíèå 3,5 Àòì 2 Àòì

ÎÒåìïåðàòóðà ïðè íàíåñåíèè 15-25 Ñ ñ îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòü âîçäóõà 40-70%
ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 15-20 ìèíóò ïðè 20 Ñ

Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 4 ÷àñîâ (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)
Ðàñõîä 70-180 ã/ì² (íà êàæäûé ñëîé)

Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-3 è áîëåå
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 30-35 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 30-40 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 4 ÷àñîâ
Íàíèñåíèå ôèíèøíîãî ñëîÿ ÷åðåç. 16 ÷àñîâ

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïåðåä ãðóíòîì Ïîñëå ãðóíòà
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð180-220 Ð 280- 320
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð220-280 Ð320-360

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.

BP548.77
PU PRIMER WHITE

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Äâóõêîìïîíåíòíûé ïîëèóðåòàíîâûé áåëûé ãðóíò äëÿ âíóòðåííèõ.Îáëàäàåò 
õîðîøèìè øëèôîâàëüíûìè ñâîéñòâàìè ýëàñòè÷íîñòüþ,õîðîøåé çàïîëíÿþùåé 
ñïîñîáíîñòüþ. Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ãðóíòîâàíèÿ äðåâåñèíû è ÌÄÔ.

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Áåëûé ãðóíò Îòâåðäèòåëü
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 22" 24"

Ñóõîé îñòàòîê 69+1% 30+1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 1,47+0,03 0,98

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ãðóíò  BP548.77 100%    
Îòâåðäèòåëü HP180.00 40%      
Ðàçáàâèòåëü TP100 30% 

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 18-20"
ÎÆèçíåñïîñîáíîñòü 8 ÷àñîâ ïðè 20 Ñ

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìî-ðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,8-2 1,5-1,8
Ðàáî÷åå äàâëåíèå 3,5 Àòì 2 Àòì

ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 30-40 ìèíóò ïðè 20 Ñ
Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 4-6 ÷àñîâ  (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 100-130ã/ì²  (íà êàæäûé ñëîé)

Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-2
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 85-90 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

Î ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ 50 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 20-30 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 5 ÷àñîâ îê. 4 ÷àñîâ

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïåðåä ãðóíòîì Ïîñëå ãðóíòà
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð180-220 Ð 280- 320
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð220-280 Ð320-360

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.



VP850.77
PU VARNISH SEALER 

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Äâóõêîìïîíåíòíûé ïîëèóðåòàíîâûé é ïîðî-çàïîëíèòåëü ñ âûñîêîé 
çàïîëíÿþùåé ñïîñîáíîñòüþ è õîðîøèìè øëèôîâàëüíûìè ñâîéñòâàìè. 
Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ãðóíòîâàíèÿ øïîíèðîâàííûõ , ôàíåðîâàííûõ ïîâåðõíîñòåé è 
ìàññèâà äðåâåñèíû, òàêèõ êàê áóê, îëüõà, ñîñíà, ÿñåíü, äóá, îðåõ.

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Ïîðî-çàïîëíèòåëü Îòâåðäèòåëü
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 90" 28"

Ñóõîé îñòàòîê 48+1% 35+1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 0,99+0,01 0,97

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ïîðî-çàïîëíèòåëü VP850.77 100%    
Îòâåðäèòåëü HP777.00 50%      
Ðàçáàâèòåëü TP100 50% 

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 16-18"
ÎÆèçíåñïîñîáíîñòü 3 ÷àñà ïðè 20 Ñ

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìî-ðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,6-1,8 1,5-1,8
Ðàáî÷åå äàâëåíèå 3,5 Àòì 2 Àòì

ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 15-20 ìèíóò ïðè 20 Ñ
Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 4-6 ÷àñîâ (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 80-130 ã/ì² (íà êàæäûé ñëîé)

Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-3
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 45-55 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

Î ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ 50 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 20-30 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 5 ÷àñîâ îê. 4 ÷àñà

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïåðåä ãðóíòîì Ïîñëå ãðóíòà
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð180-220 Ð 280- 320
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð220-280 Ð320-360

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.
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Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû

BP580.XX
PU PAINT WHITE 

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Äâóõêîìïîíåíòíàÿ ïîëèóðåòàíîâàÿ áåëàÿ ýìàëü íå æåëòåþùåãî òèïà äëÿ 
âíóòðåííèõ ðàáîò. Èìååò âûñîêóþ óñòîé÷èâîñòü ê îáðàçîâàíèþ öàðàïèí. Â 
êà÷åñòâå ãðóíòà ìîæíî èñïîëüçîâàòü ãðóíòû íà îñíîâå ïîëèýôèðà, ïîëåóðåòàíà 
è ãðóíòû ÓÔ ñóøêè.

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Ýìàëü áåëàÿ Îòâåðäèòåëü
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 80" 25"

Ñóõîé îñòàòîê 63+1% 26+1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 1,26+0,03 0,95
Ñòåïåíü ãëÿíöà Ìàò GL 25

Ïîëóãëÿíåö GL 60
Ãëÿíåö GL 90

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ýìàëü HP580.00 100%
Îòâåðäèòåëü HP580.00 50%
Ðàçáàâèòåëü TP100 30%

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 18-20"
ÎÆèçíåñïîñîáíîñòü 3 ÷àñà ïðè 20 Ñ

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìîðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,4-1,6 1,3-1,5
Ðàáî÷åå äàâëåíåå 3,5 Àòì 2 Àòì

ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 20-30 ìèíóò ïðè 20 Ñ
Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 3-5 ÷àñîâ (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 100-120 ã/ì² (íà êàæäûé ñëîé)

Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-2
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 65 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

Î ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ 50 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 30-40 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 5 ÷àñîâ îê. 3 ÷àñîâ
Ïîëèðîâàòü ÷åðåç 18-24 ÷àñà 12 ÷àñîâ

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïîñëå ãðóíòà Ìåæäó ñëîÿìè
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð380-400 Ð 400
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð380-400 Ð 400

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.



Industrial Wood Coatings

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû
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Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû
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BP700.40
PU DOOR PANEL
PAINT WHITE GL. 40

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Ïîëóìàòîâàÿ äâóõêîìïîíåíòíàÿ áåëàÿ ïîëèóðåòàíîâàÿ ýìàëü, ðàçðàáîòàííàÿ 
äëÿ ïðîìûøëåííîãî èñïîëüçîâàíèÿ â ïðîèçâîäñòâå ïàíåëüíûõ äâåðåé. Èìååò 
âûñîêóþ çàïîëíÿþùóþ ñïîñîáíîñòü è óñòîé÷èâîñòü ê îáðàçîâàíèþ öàðàïèí. 
Ïðè îêðàñêå ïàíåëüíûõ äâåðåé ýìàëü íàíîñèòñÿ íåïîñðåäñòâåííî íà 
çàâîäñêóþ ãðóíòîâêó ïîñëå ïðåäâàðèòåëüíîé øëèôîâêè.

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Ýìàëü áåëàÿ Îòâåðäèòåëü
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 100" 30"

Ñóõîé îñòàòîê 74+1% 37+1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 1,47+0,03 0,97
Ñòåïåíü ãëÿíöà 40

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ýìàëü 12-510 100%
Îòâåðäèòåëü HP700.00 25%
Ðàçáàâèòåëü TP100 25%

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 16-18"
ÎÆèçíåñïîñîáíîñòü 4 ÷àñà ïðè 20 Ñ

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìîðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,4-1,6 1,3-1,5
Ðàáî÷åå äàâëåíåå 3,5 Àòì 2 Àòì

ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 20-30 ìèíóò ïðè 20 Ñ
Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 3-5 ÷àñîâ (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)
Ðàñõîä 100-120 ã/ì² (íà êàæäûé ñëîé)

Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-2
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 50 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

Î ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ 50 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 30-40 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 5 ÷àñîâ îê. 3 ÷àñîâ
Ïîëèðîâàòü ÷åðåç 18-24 ÷àñà 12 ÷àñîâ

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïîñëå ãðóíòà Ìåæäó ñëîÿìè
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð320-400 Ð 400
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð360-400 Ð 400

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.

BN100.ÕÕ
NC PAINT WHITE

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Áåëàÿ íèòðî-öåëëþëîçíàÿ ýìàëü. Ïðèìåíÿåòñÿ íà âñåõ âèäàõ äåðåâÿííûõ 
ïîâåðõíîñòåé âíóòðè ïîìåùåíèÿ â ìåáåëüíîé ïðîìûøëåííîñòè. Ïîñëå 
âûñûõàíèÿ ñîçäàåò òâåðäîå äåêîðàòèâíîå ïîêðûòèå.

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Ëàê
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 95"

Ñóõîé îñòàòîê 37+1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 0,99+0,01
Ñòåïåíü ãëÿíöà Ìàòîâàÿ GL 15

Ãëÿíöåâàÿ GL 85

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ëàê BN100.10 100%
Ðàçáàâèòåëü TN100 100%
Ïëîòíîñòü (êã/ë ñìåñè) 0,91

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 16-18"
Ñóõîé îñòàòîê ïîñëå ñìåøèâàíèÿ 34+1%

ÎÆèçíåñïîñîáíîñòü 8 ÷àñîâ ïðè 20 Ñ

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìî-ðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,6-1,8 1,5-1,8
Ðàáî÷åå äàâëåíèå 3,5 Àòì 2 Àòì

ÎÒåìïåðàòóðà ïðè íàíåñåíèè 15-25 Ñ ñ îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòü âîçäóõà 40-70%
ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 30-40 ìèíóò ïðè 20 Ñ

Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 3 ÷àñîâ (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 95-150 ã/ì (íà êàæäûé ñëîé)

Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-3 è áîëåå
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 30-35 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

Î ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ 50 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 30-40 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 3 ÷àñîâ

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïåðåä ãðóíòîì Ïîñëå ãðóíòà
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð180-220 Ð 280- 320
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð220-280 Ð320-360

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.
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Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû
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VP200.00
PU VARNISH GLOSSY GL.90

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Äâóõêîìïîíåíòíûé âûñîêî ãëÿíöåâûé ïîëèóðåòàíîâûé ëàê äëÿ âíóòðåííèõ 
ðàáîò. Ïðèìåíÿåòñÿ â ïðîèçâîäñòâå ìåáåëè è ïðåäìåòîâ èíòåðüåðà, îñîáåííî 
òàì, ãäå âàæíà âûñîêàÿ èçíîñîñòîéêîñòü ïîâåðõíîñòè.

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Ëàê Îòâåðäèòåëü
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 45" 25"

Ñóõîé îñòàòîê 53+1% 30+1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 1,015+0,01 0,97
Ñòåïåíü ãëÿíöà 90

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ëàê VP200.00 100%
Îòâåðäèòåëü HP900 50%
Ðàçáàâèòåëü TP100 10%

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 15-16"
ÎÆèçíåñïîñîáíîñòü 6 ÷àñîâ ïðè 20 Ñ

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìî-ðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,3-1,4 1,3-1,5
Ðàáî÷åå äàâëåíèå 3,5 Àòì 2 Àòì

ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 15-20 ìèíóò ïðè 20 Ñ
Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 4-6 ÷àñîâ (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 100-120 ã/ì² (íà êàæäûé ñëîé)

Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-2
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 55-60 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

Î ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ 50 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 20-30 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 5 ÷àñîâ îê. 4 ÷àñîâ
Ïîëèðîâàòü ÷åðåç 48 ÷àñîâ 24 ÷àñà

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïîñëå ãðóíòà Ìåæäó ñëîÿìè
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð320-400 Ð 400
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð360-400 Ð 400

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.

VN100.XX
NC VARNISH 

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Ëåãêîøëèôóåìûé íèòðî-öåëëþëîçíûé ëàê. Ïðèìåíÿåòñÿ íà âñåõ âèäàõ 
äåðåâÿííûõ ïîâåðõíîñòåé âíóòðè ïîìåùåíèÿ â ìåáåëüíîé ïðîìûøëåííîñòè. 
Ïîñëå âûñûõàíèÿ ñîçäàåò òâåðäîå äåêîðàòèâíîå ïîêðûòèå.

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Ëàê
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 60"

Ñóõîé îñòàòîê 26+1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 0,92+0,01
Ñòåïåíü ãëÿíöà Ìàòîâàÿ GL 15

Ãëÿíöåâàÿ GL 85

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ëàê VN100.00 100%
Ðàçáàâèòåëü TN100 85%
Ïëîòíîñòü  (êã/ë ñìåñè) 0,91

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 16-18"
ÎÆèçíåñïîñîáíîñòü 8 ÷àñîâ ïðè 20 Ñ

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìî-ðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,6-1,8 1,5-1,8
Ðàáî÷åå äàâëåíèå 3,5 Àòì 2 Àòì

ÎÒåìïåðàòóðà ïðè íàíåñåíèè 15-25 Ñ ñ îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòü âîçäóõà 40-70%
ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 30-40 ìèíóò ïðè 20 Ñ

Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 3 ÷àñîâ (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 80-110 ã/ì² (íà êàæäûé ñëîé)

Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-3 è áîëåå
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 30-35 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 30-40 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 3 ÷àñîâ

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïåðåä ãðóíòîì Ïîñëå ãðóíòà
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð180-220 Ð 280- 320
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð220-280 Ð320-360

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.



Industrial Wood Coatings

VP500.XX
PU VARNISH 

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Äâóõêîìïîíåíòíûé âûñîêî ïîëèóðåòàíîâûé ëàê äëÿ âíóòðåííèõ ðàáîò. 
Ïðèìåíÿåòñÿ â ïðîèçâîäñòâå ìåáåëè è ïðåäìåòîâ èíòåðüåðà, îñîáåííî òàì, ãäå 
âàæíà âûñîêàÿ èçíîñîñòîéêîñòü ïîâåðõíîñòè, à òàêæå ñòîéêîñòü ïîâåðõíîñòè ê 
óäàðàì ,öàðàïèíàì è âîçäåéñòâèþ õèìèêàòîâ.

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Ëàê Îòâåðäèòåëü
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 60" 25"

Ñóõîé îñòàòîê 56+1% 28+1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 1,015+0,01 0,97
Ñòåïåíü ãëÿíöà Ìàò GL 10

Ìàò GL 20
Øåëêîâèñòî ìîòîâûé GL 40
Ãëÿíöåâûé GL 90

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ëàê VP500.00 100%
Îòâåðäèòåëü HP900 25% (äëÿ GL 90 - 100%)
Ðàçáàâèòåëü TP100 0-100%

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 16-18"
ÎÆèçíåñïîñîáíîñòü 5 ÷àñîâ ïðè 20 Ñ

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìîðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,3-1,4 1,3-1,5
Ðàáî÷åå äàâëåíåå 3,5 Àòì 2 Àòì

ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 20-25 ìèíóò ïðè 20 Ñ
Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 5-6 ÷àñîâ (äëÿ GL 90 10-12 ÷àñîâ)
Ðàñõîä 100-120 ã/ì² (íà êàæäûé ñëîé)

Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-2
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 45 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

Î ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ 50 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 40-60 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè 5-6 ÷àñîâ îê. 8 ÷àñîâ

GL 90 10-12 ÷àñîâ

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïîñëå ãðóíòà Ìåæäó ñëîÿìè
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð320-400 Ð 400
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð360-400 Ð 400

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.

Industrial Wood Coatings

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû
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RR

VP300.10
PU VARNISH  PROF

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Äâóõêîìïîíåíòíûé ïîëèóðåòàíîâûé ëàê äëÿ âíóòðåííèõ ðàáîò, ðàçðàáîòàííûé 
äëÿ ïðîìûøëåííîãî èñïîëüçîâàíèÿ â ïðîèçâîäñòâå ìåáåëè è ïðåäìåòîâ 
èíòåðüåðà. Èìååò âûñîêóþ óñòîé÷èâîñòü ê îáðàçîâàíèþ öàðàïèí. 
Ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíÿòü äëÿ îòêðûòî ïîðèñòûõ îòäåëîê.

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Ëàê Îòâåðäèòåëü
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 140" 25"

Ñóõîé îñòàòîê 37+1% 30+1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 0.97+0,03 0,98+0,03
Ñòåïåíü ãëÿíöà Ìàò GL 10

Ìàò GL 20
Øåëêîâèñòî ìàòîâûé GL 40

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ëàê VP300.10 100%
Îòâåðäèòåëü HP900 25%
Ðàçáàâèòåëü TP100 50%

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 20-22"
ÎÆèçíåñïîñîáíîñòü 8 ÷àñîâ ïðè 20 Ñ

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìîðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,4-1,6 1,3-1,5
Ðàáî÷åå äàâëåíåå 3,5 Àòìñ 2 Àòìñ

ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 25-30 ìèíóò ïðè 20 Ñ
Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 3-5 ÷àñîâ (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 100-120 ã/ì² (íà êàæäûé ñëîé) íî íå áîëåå 130 ã/ì²
Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-2
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 35 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

Î ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ 50 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 20-25 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 5 ÷àñîâ îê. 3 ÷àñîâ

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïîñëå ãðóíòà Ìåæäó ñëîÿìè
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð320-400 Ð 400
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð360-400 Ð 400

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.



ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Äâóõêîìïîíåíòíûé ïðîçðà÷íûé àêðèëîâûé ëàê íå æåëòåþùåãî òèïà äëÿ 
âíóòðåííèõ ðàáîò. Ïðèìåíÿåòñÿ â ïðîèçâîäñòâå ìåáåëè è ïðåäìåòîâ 
èíòåðüåðà. Íàïðèìåð âûáåëåííàÿ äðåâåñèíà è äðåâåñèíà ñâåòëûõ ïîðîä. 
Ìàòåðèàë òàêæå ïðèìåíÿåòñÿ íà àêðèëîâûå è ïîëèóðåòàíîâûå áåëûå è 
òîíèðîâàííûå êðàñêè. Ïîñëå âûñûõàíèÿ íå æåëòååò è íå èçìåíÿåò öâåò. 

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Ëàê Îòâåðäèòåëü
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 20 C 40" 12"

Ñóõîé îñòàòîê 30+1% 36 +1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 0,925+0,03 0,95+0,03
Ñòåïåíü ãëÿíöà Ìàò GL 10

Ìàò GL 25
Øåëêîâèñòî ìîòîâûé GL 40

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ëàê VA500 100%
Îòâåðäèòåëü HA190 10%
Ðàçáàâèòåëü TA550 20%

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 20"
ÎÆèçíåñïîñîáíîñòü 6 ÷àñîâ ïðè 20 Ñ

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìî-ðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,3-1,4 1,3-1,5
Ðàáî÷åå äàâëåíèå 3,5 Àòì 2 Àòì

ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 60 ìèíóò ïðè 20 Ñ
Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 4-6 ÷àñîâ (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 100 ã/ì² (íà êàæäûé ñëîé) íî íå áîëåå 150 ã/ì²
Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-3
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 35-37 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 50 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 10 ÷àñîâ

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïîñëå ãðóíòà Ìåæäó ñëîÿìè
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð320-400 Ð 400
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð360-400 Ð 400

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.
 

Industrial Wood Coatings

VA500.ÕÕ
ACRYLIC VARNISH 

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû
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Industrial Wood Coatings

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû
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ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Äâóõêîìïîíåíòíûé ïîëèóðåòàíîâûé äëÿ âíóòðåííèõ ðàáîò, ïðèìåíÿåòñÿ â 
ïðîèçâîäñòâå ìåáåëè. Ðåêîìåíäóåòñÿ ïðè ëàêèðîâêè âûáåëåííîãî äóáà. Èìååò 
âûñîêóþ õèìè÷åñêóþ, ìåõàíè÷åñêóþ ñòîéêîñòü.

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Ëàê Îòâåðäèòåëü
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 70" 25"

Ñóõîé îñòàòîê 49+1% 30+1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 0,99+0,01³ 0,98
Ñòåïåíü ãëÿíöà Ìàò GL 15

Ìàò GL 25
Øåëêîâèñòî ìîòîâûé GL 45

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ëàê VP508 100%    
Îòâåðäèòåëü HP128 50%
Ðàçáàâèòåëü TN100 60%

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 16-18"
ÎÆèçíåñïîñîáíîñòü 5 ÷àñîâ ïðè 20 Ñ

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìî-ðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,4-1,6 1,3-1,5
Ðàáî÷åå äàâëåíèå 3,5 Àòìñ 2 Àòìñ

ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 15-20 ìèíóò ïðè 20 Ñ
Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 3-5 ÷àñîâ (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 90-100 ã/ì² (íà êàæäûé ñëîé) íî íå áîëåå 125 ã/ì²
Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-2
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 35-40 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

Î ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ 50 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 30-40 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 5 ÷àñîâ îê. 3 ÷àñîâ

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïåðåä ãðóíòîì Ïîñëå ãðóíòà
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð320-400 Ð 400
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð360-400 Ð400

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.

VP508.XX
PU VARNISH



Industrial Wood Coatings

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû
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VA510.00
ACRYLIC VARNISH GLOSSY

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Äâóõêîìïîíåíòíûé ãëÿíöåâûé ïðîçðà÷íûé àêðèëîâûé ëàê íå æåëòåþùåãî òèïà 
äëÿ âíóòðåííèõ ðàáîò. Ïðèìåíÿåòñÿ â ïðîèçâîäñòâå ìåáåëè è ïðåäìåòîâ 
èíòåðüåðà. Íàïðèìåð âûáåëåííàÿ äðåâåñèíà è äðåâåñèíà ñâåòëûõ ïîðîä. 
Ìàòåðèàë òàêæå ïðèìåíÿåòñÿ íà àêðèëîâûå è ïîëèóðåòàíîâûå áåëûå è 
òîíèðîâàííûå êðàñêè. Ïîñëå âûñûõàíèÿ íå æåëòååò è íå èçìåíÿåò öâåò.  

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: Ëàê Îòâåðäèòåëü
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 20 C 50" 12"

Ñóõîé îñòàòîê 30+1% 36+1%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 0,92+0,03 0,95+0,03
Ñòåïåíü ãëÿíöà 80

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
Ëàê VA510.00 100%
Îòâåðäèòåëü HA190 10%
Ðàçáàâèòåëü TA550 20%

ÎÐàáî÷àÿ âÿçêîñòü, ñ./DIN4/ 20 Ñ 22"
ÎÆèçíåñïîñîáíîñòü 6 ÷àñîâ ïðè 20 Ñ

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ïíåâìî-ðàñïûëåíèå Âûñîêîãî äàâëåíèÿ Íèçêîãî äàâëåíèÿ HVLP
Ðàçìåð ñîïëà 1,3-1,4 1,3-1,5
Ðàáî÷åå äàâëåíèå 3,5 Àòìñ 2 Àòìñ

ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 60 ìèíóò ïðè 20 Ñ
Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 4-6 ÷àñîâ (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 100 ã/ì² (íà êàæäûé ñëîé) íî íå áîëåå 150 ã/ì²
Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-3
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 35-37 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 50 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 10 ÷àñîâ

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïîñëå ãðóíòà Ìåæäó ñëîÿìè
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð320-400 Ð 400
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð360-400 Ð 400

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.
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Wood Coating Systems

BS505.ÕÕ
WOOD PROTECTOR

WITH VARNISH

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Ìàòîâûé ïîëèóðåòàíîâûé äâóõêîìïîíåíòíûé ïðîçðà÷íûé ëàê. Ïðèìåíÿåòñÿ íà 
âñåõ âèäàõ äåðåâÿííûõ ïîâåðõíîñòåé âíóòðè ïîìåùåíèÿ â ìåáåëüíîé 
ïðîìûøëåííîñòè. Ïîñëå âûñûõàíèÿ ñîçäàåò òâåðäîå äåêîðàòèâíîå ïîêðûòèå 
óñòîé÷èâîå ê öàðàïèíàì.

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: WOOD PROTECTOR
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 60"

Ñóõîé îñòàòîê 52+0,03%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 0,91+0,01
Ðàñõîä 100-130 ã/ì² (íà êàæäûé ñëîé)
Ñòåïåíü ãëÿíöà 50

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
WOOD PROTECTOR 100%
Ðàçáàâèòåëü TS100                 äî 10%

Êîä ïðîäóêòà Öâåò Óïàêîâêà

BS505-00-0010 Natural (áåñöâåòíûé) 0,75L è 2,5L
BS505-00-2917 Pine (ñîñíà) 0,75L è 2,5L
BS505-00-2975 Cinnamon (êîðèöà) 0,75L è 2,5L
BS505-00-8473 Antique Walnut (àíòè÷íûé îðåõ) 0,75L è 2,5L
BS505-00-8500 Walnut (îðåõ) 0,75L è 2,5L
BS505-00-8673 Antique Oak (àíòè÷íûé äóá) 0,75L è 2,5L
BS505-00-8955 Hazel Nut (ôóíäóê) 0,75L è 2,5L

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 3-4 ÷àñà
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 24 ÷àñîâ
Íàíèñåíèå ïîâòîðíîãî ñëîÿ ÷åðåç 16 ÷àñîâ

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïåðåä íàíåñåíèåì Ïîñëå ïåðâîãî ñëîÿ 
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð180-220 Ð280- 320
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð220-280 Ð320-360

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.

Wood Coating Systems

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû

BO100.00
PAINT REMOVER

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Îäíîêîìïîíåíòíîå ñðåäñòâî íà îñíîâå ðàñòâîðèòåëÿ äëÿ óäàëåíèÿ ñòàðîãî 
ëàêîêðàñî÷íîãî ïîêðûòèÿ. Ïðèìåíÿåòñÿ íà äåðåâÿííûõ è ìåòàëëè÷åñêèõ 
ïîâåðõíîñòÿõ. Íàíåñèòå íà ñòàðîå ïîêðûòèå îäèí ñëîé ïðè ïîìîùè êèñòè è 
ïîäîæäèòå 5-10 ìèíóò, ïîñëå ÷åãî óäàëèòå ñëîé. Åñëè îäíîãî ñëîÿ 
íåäîñòàòî÷íî, òî äåéñòâèå íóæíî ïîâòîðèòü ñ óâåëè÷åííûì êîëè÷åñòâîì 
ñðåäñòâà è áîëåå äëèííûì ïðîìåæóòêîì âðåìåíè,

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: PAINT REMOVER
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 3500"

Ïëîòíîñòü (êã/ë) 1200+0,01
Óïàêîâêà 0,83 L 

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
PAINT REMOVER 100%
Ðàçáàâèòåëü ---------

Ïåðåä ïðèìåíåíèåì òùàòåëüíî ïåðåìåøàòü è ïðîâåðèòü îäíîðîäíîñòü 
ïðîäóêòà.

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ñïîñîáû íàíåñåíèÿ Êèñòü

ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 5-10 ìèíóò ïðè 20 Ñ
Ðàñõîä 250-550 ã/ì² (íà êàæäûé ñëîé)

Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-2 è áîëåå

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.
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Wood Coating Systems

VS100.ÕÕ
PARQUET VARNISH 

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Îäíîêîìïîíåíòíûé óðèòàí-àëêèäíûé ëàêè äëÿ ïàðêåòà. Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ 
îòäåëêè äåðåâÿííûõ ïîëîâ â æèëûõ è îôèñíûõ ïîìåùåíèÿõ. Ïîñëå âûñûõàíèÿ 
ñîçäàåò òâåðäîå èçíîñîñòîéêîå ïîêðûòèå óñòîé÷èâîå ê öàðàïèíàì, âîçäåéñò-
âèþ õèìèêàòîâ, è ïîýòîìó èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ïîâåðõíîñòåé, òðåáóþùèõ 
îñîáîé èçíîñîñòîéêîñòè. Ìîæíî èñïîëüçîâàòü íà íåîáðàáîòàííûõ èëè 
ïðåäâàðèòåëüíî îòäåëàííûõ ïîâåðõíîñòÿõ. Ïðè ìàñëÿíèñòûõ è ñìîëèñòûõ 
ïîðîäàõ äðåâåñèíû ñëîé ëàêà ñëåäóåò íàíîñèòü ïîñëå ìàøèííîé øëèôîâêè. 
ÍÅ ÍÀÍÎÑÈÒÜ PARQUET VARNISH íà áåëóþ èëè ïàñòåëüíóþ ìîðèëêó.

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: PARQUET VARNISH
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 160"

Ñóõîé îñòàòîê 52+0,03%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 0,91+0,01
Ñòåïåíü ãëÿíöà GL 20

GL 40
GL90

Óïàêîâêà 0,75 L, 2,5 L è 12 kg

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
PARQUET VARNISH 100%    
Ðàçáàâèòåëü TS100                 äî 10% 

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ñïðîñáû íàíåñåíèÿ Êèñòü, âàëèê èëè ïíåâìîòè÷èñêèì ðàñïûëèòåëåì

ÎÒåìïåðàòóðà ïðè íàíåñåíèè 15-25 Ñ ñ îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòü âîçäóõà 40-70%
ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 5-6 ÷àñîâ ïðè 20 Ñ

Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 5-6 ÷àñîâ (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 70-90 ã/ì² (íà êàæäûé ñëîé)

Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-2 è áîëåå
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 30-40 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 2-3 ÷àñà
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 5-6 ÷àñîâ

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïåðåä íàíåñåíèåì Ïîñëå ïåðâîãî ñëîÿ 
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð180-220 Ð 280- 320
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð220-280 Ð320-360
Ïîëíàÿ ïîëèìåðèçàöèÿ ÷åðåç 96 ÷àñîâ.

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.

Wood Coating Systems

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû

VN106.77 
PARQUET VARNISH SEALER

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Îäíîêîìïîíåíòíûé íèòðî-öåëþëîçíûé ïðîçðà÷íûé ïîðî-çàïîëíèòåëü. 
Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ãðóíòîâàíèÿ äåðåâÿííûõ ïîëîâ äî èõ ëàêèðîâàíèÿ. Íå 
ïîäõîäèò äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ âìåñòå ñ âîäîðàñòâîðèìûìè è ïîëèóðåòàíîâûìè
ëàêàìè. Ìîæíî ãðóíòîâàòü øïàòåëåì. Äëÿ ãðóíòîâàíèÿ êèñòüþ ìîæíî 
ðàçáàâèòü íèòðî-öåëëþëîçíûì ðàñòâîðèòåëåì. Ïîðî-çàïîëèòåëü ìîæíî 
èñïîëüçîâàòü íà äåðåâÿííûõ ïîëàõ ëþáîãî âèäà, îñîáåííî â ñëó÷àå ñìîëèñòûõ 
è ìàñëÿíèñòûõ ñîð-òîâ äðåâåñèíû è õèìè÷åñêè îáðàáîòàííîé äðåâåñèíû 
(íàïðèìåð, îáðàáîòàííûé àììîíèåì äóá). Óìåíüøàåò êðàñíîâàòûé öâåò, 
êîòîðûé ïðèîáðåòàåò ÿäðîâàÿ ñîñíà, åñëè åå îáðàáîòàòü ëàêîì, 
çàòâåðäåâàþùèì ïîäâîçäåéñòâèåì êèñëîòû. Ïðè ñìåøèâàíèè ñî 
øëèôîâàëüíîé ïûëüþ ïðèìåíÿåòñÿ êàê øïàòêëåâêà äëÿ äðåâåñèíû.

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: PARQUET VARNISH SEALER
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN6 20 C 100"

Ñóõîé îñòàòîê 27+0,03%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 0,94+0,01³
Óïàêîâêà 2,5 L

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
PARQUET VARNISH SEALER 100%
Ðàçáàâèòåëü TN200 äî 110%

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ñïîñîáû íàíåñåíèÿ Êèñòü, âàëèê èëè ïíåâìîòè÷èñêèì ðàñïûëèòåëåì

ÎÒåìïåðàòóðà ïðè íàíåñåíèè 15-25 Ñ ñ îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòü âîçäóõà 40-70%
ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 25-30 ìèíóò ïðè 20 Ñ

Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 3 ÷àñà (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 100-150 ã/ì (íà êàæäûé ñëîé)

Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-3 è áîëåå
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 15-20 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 20-30 ìèíóò
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 3 ÷àñîâ

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïåðåä íàíåñåíèåì Ïîñëå ïåðâîãî ñëîÿ 
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð180-220 Ð 280- 320
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð220-280 Ð320-360

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.
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Wood Coating Systems

VS102.ÕÕ
YACHT VARNISH

Òîëüêî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ. Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íîñèò ðåêîìåíäàòåëüíûé õàðàêòåð è íå 
ÿâëÿåòñÿ þðèäè÷åñêè îáÿçûâàþùåé. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà âíåñåíèå èçìåíåíèé â òåõíè÷åñêèå 
îïèñàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Òàê êàê êîíêðåòíûå óñëîâèÿ ïðîèçâîäñòâà íàõîäÿòñÿ âíå çîíû 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäèòåëÿ, ïîñëåäíèé íå ìîæåò íåñòè ïîëíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ðåçóëüòàòû ðàáîòû,  íà 
êîòîðûå îêàçûâàþò âëèÿíèå ìåñòíûå ôàêòîðû

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Îäíîêîìïîíåíòíûé óðèòàí-àëêèäíûé ÿõòåííûé ëàêè. Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ 
äåêîðàòèâíîé çàøèòû äåðåâÿííûõ ïîâåðõíîñòåé, ïðè âíóòðåííåé îòäåëêè 
ìîðñêèõ òðàíñïîðòíûõ ñðåäñòâ. Ïîñëå âûñûõàíèÿ ñîçäàåò òâåðäîå 
èçíîñîñòîéêîå ïîêðûòåå óñòîé÷èâîå ê öàðàïèíàì è ïîâûøåííîé âëàæíîñòè.

ÎÁÙÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ: YACHT VARNISH 
OÂÿçêîñòü, ñ./DIN4 25 C 160"

Ñóõîé îñòàòîê 52+0,03%
Ïëîòíîñòü (êã/ë) 0,95+0,01³
Ñòåïåíü ãëÿíöà GL 20

GL 40
GL 90

Óïàêîâêà: 0,75 L, 2,5 L è 12 kg

ÑÌÅØÈÂÀÍÈÅ: Ïî îáúåìó
YACHT VARNISH 100%    
Ðàçáàâèòåëü TS100 äî 10% 

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ:
Ñïîñîáû íàíåñåíèÿ Êèñòü èëè ïíåâìîòè÷èñêèì ðàñïûëèòåëåì

ÎÒåìïåðàòóðà ïðè íàíåñåíèè 15-25 Ñ ñ îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòü âîçäóõà 40-70%
ÎÈíòåðâàë ìåæäó ñëîÿìè 5-6 ÷àñîâ ïðè 20 Ñ

Ïîñëå âûñûõàíèÿ ×åðåç 5-6 ÷àñîâ (ïðîìåæóòî÷íàÿ øëèôîâêà)

Ðàñõîä 70-90 ã/ì (íà êàæäûé ñëîé)

Êîëè÷åñòâî ñëîåâ 1-2 è áîëåå
Òîëùèíà ñóõîé ïëåíêè (îäíîãî ñëîÿ) 30-40 µm

ÑÓØÊÀ:
Âðåìÿ ñóøêè çàâèñèò îò âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû, à òàêæå âåíòèëÿöèè.

ÎÒåìïåðàòóðà 20 Ñ
Âûñûõàíèå íà îòëèï 2-3 ÷àñà
Ñóõîé äëÿ øëèôîâêè îê. 5-6 ÷àñîâ

ØËÈÔÎÂÊÀ: Ïåðåä íàíåñåíèåì Ïîñëå ïåðâîãî ñëîÿ 
Ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì Ð180-220 Ð 280- 320
Ðó÷íûì ñïîñîáîì Ð220-280 Ð320-360
Ïîëíàÿ ïîëèìåðèçàöèÿ ÷åðåç 96 ÷àñîâ.

ÓÑËÎÂÈß ÕÐÀÍÅÍÈß È ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ:
Õðàíèòü ñëåäóåò â ïëîòíî çàêðûòûõ áàíêàõ, â õîðîøî ïðîâåòðèâàåìîì ìåñòå ïðè 

Îòåìïåðàòóðå 10 - 25 Ñ.
Ñðîê õðàíåíèÿ 12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ èçãîòîâëåíèÿ â çàêðûòîé óïàêîâêå.
Íàíîñèòü ãðóíò ñëåäóåò â ïîìåùåíèè ñ õîðîøåé âåíòèëÿöèåé, ñîáëþäàÿ âñå òðåáîâàíèÿ 
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.
R1 R10 R36 R37 R38 S2 S13 S24 S25.
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